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普通单轴机器操作步骤

第一步 打开桌面 机器操作软件。

第二步 回机械原点 打开 操作（O），鼠标左键单击 回机械原点（B），在

弹出窗口中选择 全部轴。 完成回 0动作后，点击 小窗口即可.

第三步 读取工件原点 打开操作，读取工件原点，点击已保存好的工件原点即可。》

第四步 回工件原点 按键盘 F7 键。
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第五步 对 Z轴的工件原点时。（注意，对刀前，必须将工件材料，固定并定位于工作

台上。如为真空吸附机型，将真空泵开启。并检查工件是否固定牢靠。）

将 X轴，Y轴向正方向移动 100mm左右。避开材料角落，方便操作。

A、如果用对刀块进行自动对刀的情况下。

1、打开 操作（O），2、点击浮动对刀，3、在弹出窗口中点击

4、将对刀块置于刀具下面，直至对刀完成。

B、手动对刀的情况下

1、手动把 Z轴降到工件表面， Z轴清零即可

将 Z轴清零

（左键点击数值，即可清 0）
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手动对刀时的微调操作；

第六步 打开并装载您要雕刻的程序路径

1、点击文件

2、点击打开并装载

3、找到你要雕刻的文件

4、打开

第七步 模拟仿真

按键盘 F8 键。 （其主要目的是为了让您观察您要雕刻的图正确与否）

想移动多少距离就点多少距离，老

板再也不用担心我撞刀了。
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当图形显示完成后，再次按 F8 键，结束模拟仿真动作。

第八步 开始加工产品

1、开启变频器电源。

2、按 F9或

3、如果有紧急情况可立即按下柜子上的红色急停按钮。

附录：

机器常用快捷键

Ctrl+F7自动对刀 F7回工件原点 F8仿真

F9开始 F10暂停 F11停止



永康市高光数控科技有限公司

服务电话 0579-82401688-810

断点继续：是在加工过程中发生急

停和突然断电中途结束后再进行加工的

情况下在加工结束的那一行开始进行再

次开始。

高级开始：是可以在加工程序中的任意一行加工数据中开始加工到结束，或者是专门指

定一段进行加工！
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